0\(’

THERMOFOAM

Technoldgiai tirések

Tirések meghatarozasa:

Névleges adatnak nevezzik a munkadarab nagysagrendjének jellemzésére szolgalo
alap adatot, ami a mlszaki rajzon feltlintetésre kerdl.

Rendszerint a termékeket, gyartasuk soran mindig valamilyen mértéki eltéréssel lehet
csak elballitani a névleges adatokhoz képest. Ennek oka lehet példaul a gyartd gép
pontatlansaga, kézi munka esetén az emberi tényez6, az alapanyagok mindségi
ingadozasa, tarolas vagy szallitas kdozben fellépd behatasok (mechanikai, kornyezeti
stb.) kdvetkeztében tortént valtozasok, a gyartészerszamok kopasa stb. A termékek
nagy részénél nem engedhetjlk meg a hibak teljes szorastartomanyat, ezért a
tartomanyon belll hatarokat kell kijeldlnink. A hatarértékek kijelolésekor a felsé
hataradat az az adat, melynél nagyobb mértéki tulajdonsaggal biré termék mar nem
hasznalhaté vagy nem latja el megfeleléen a feladatat. Az alsé hataradat pedig az az
adat, amelynél kisebb mértéeki tulajdonsaggal bird termék mar nem hasznalhaté vagy
nem latja el megfeleléen a feladatat.

A tlrés az ezen alsé és fels6 adatok kozti kilonbség, amivel meghatarozhatd egy
termék névleges és a valds adata kdzotti megengedhetd legnagyobb eltérés. A tlirést
jellemezhetjuk: a tirésmez6 nagysagaval és helyzetével.

Miiszaki habtermékek (5 mm vastagsag folott):

1. Alapanyagok (tablaként értékesitve)
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2. Gépi megmunkalas
2.1.Stancolas, kimetszés

2.1.1. Méret eltérés: -/+ 2 mm
2.1.2. Konkavitas (kardossag, holker (X)): -/+ 8 mm

A hab oldalanak konkavitasa (X), a habok stancolasakor keletkezik.
Ennek mértéke fligg a hab vastagsagatdl (V) és attdl, hogy a szerszam, a
habtabla szélehez kbzel vagy tavolabb csap le. Ahogy haladunk a
habtabla kézepe felé ugy csbkken a konkavitas. Ahogy névekszik a hab
vastagsaga, ugy névekszik a konkavitas mértéke.

stancolds elétt stancolds utdn

2.2.Plottervagas

2.2.1. méret eltérés: -/+ 2 mm
2.2.2. ivek vagasa: a legkisebb vaghato iv sugara 5 mm
2.2.3. koriv vagas kezd6 és végpont talalkozasnak eltérése (K): -0/+3 mm
2.2.4. maras esetén maximum 20 mm mélység marhato,
mardszarak atmeérdi: 2-6 mm
2.2.5. tulvagas (T): -0/ +3 mm (vastagsag fligg6)

SZ
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2.3. Méretre vagas

2.3.1. méret eltérés

2.3.1.1.

2.3.1.2.

szélesség (SZ), hosszusag (H): -/+ 3 mm (300 mm alatt)
szélesség (SZ), hosszusag (H): -/+ 1,5% (301 mm felett)
vastagsag (V) vagasa:

350 mm szélesség (SZ) alatt: -/+ 2 mm

350 mm szélesség (SZ) felett: -/+ 5 mm

Vastagsag visszavagas esetén a hab felllete a gyari felllettél eltéréen, porézusabb
lesz. A felUleti zart cellak nyitottak lesznek.

3. Hegesztés

3.1.méret eltérés hegesztett rétegenként (Ht): -1,5/+0 mm

5mm-nél vékonyabb réteget mar nem lehet hegeszteni.
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3.1.1. Osszekapcsolt (hegesztett, ragasztott, t(iz6tt) alkatrészek helyzetének
eltérése (He): -/+ 4 mm

3.2.A késztermék tomegének eltérését az alapanyag siriségének illetve
méretének ingadozasa, valamint a feldolgozas kozbeni méretingadozasok
okozhatjak. Nem sajat anyagaval rogzitett (ragasztott, tizott, stb) alkatrészek
esetén, a felhasznalt ragasztdmennyiség is elmozdithatja. Nyitott cellas
mulszaki habok esetén a megkotott para mennyisége is befolyasolja.

3.3. A késztermék

3.3.1. méret eltérés: -+ 5%
minimum -/+ 1 mm
maximum -/+ 7 mm

1000 mm fol6tti méret esetén tovabbi egyeztetés alapjan!

4. Polisztirol termékek fltott szallal torténd vagasa

4.1. méret eltérés: -/+ 2 mm

Tervezéskor egy 0sszetettebb termék esetén ezeket a tlrés értékeket egyuttesen
vesszuk figyelembe, 6sszehangoljuk és minimalizaljuk.

A habtermékeket sziikebb tlréstartomanyban, pontosabb értékekkel is képesek
vagyunk gyartani, amennyiben ennek igényét elére jelzik. MUszaki lehetéségeink
flggvényében, illetve egyéni megallapodas keretein belll.
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